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Maskinen skal boltes fast i gulvet
GENERELT:

Belastningen pr. ben overstiger ikke:

ERGOG60 - 2500 N
ERGO100 - 3200 N
ERGO140 - 4000 N

Ved fejl pA maskinen rettes henvendelse til leverandgren.

Garantien daekker ikke for fejl opstaet ved fejlbetjening,
overbelastning samt manglende overholdelse af ved-
ligeholdelsesforskrifter.

Kontroller at alle lgsdele medfglger maskinen, bl.a. kedel,

veerktgjer og gummifgdder. INSTALLERING AF NY MASKINE:

Opstilling og fastgering:
Maskinen skal monteres med gummifgdder, som modvirker

rystelser. Der kan indsaettes mellemstykker under maskinens
fadder, hvis gulvet ikke er helt plant.

SIKKERHED:

Det vedvarende lydniveau ved maskinen er for operatgren
maksimalt 70 dB (A).

| alle tilfeelde, hvor maskinens dele bevaeger sig og sikker-

hedsskeermen ikke er lukket, skal man bruge to haender ved
betjening af maskinen.

Maskinen er beregnet til fremstilling af produkter,

der under bearbejdningsprocessen ikke udlgser
reaktioner eller frigar stoffer, som kan veere til skade
for brugeren.

Det kan medfgre legemsbeskadigelse, hvis heen-
derne stikkes ned i kedlen mens maskinen karer.

Strgmtilslutning:
OBS: skal foretages af autoriseret EL-installatar.

Far maskinen forbindes elektrisk, kontrolleres at den speen-
ding og frekvens, der er patrykt maskinens maskinskilt,
er korrekt i forhold til installationsstedet. Maskinskiltet er
placeret gverst pad maskinens hgjre side.

Af funktions- og sikkerhedsmaessige grunde
skal maskinen veere forbundet til jord!

Stgrmforsyning pa stedet 50/60 Hz.

Maskinens maskinskilt

Forsyning: Med Jord |Speend-|Faser| Brug | Brug Bemeerkninger
faser x spaending | neutral ing neutral | jord
3 x 380-480V +/-10% nej ja 400V 8 nej ja | Af funktions- og sikkerhedsmeessige grun-
de skal maskinen veere forbundet til jord!




MASKINENS OPBYGNING:

VL-4 frontpanel med
Remix funktion

Se side 4 for forklaring af
panelet.

Ngdstop \
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Kedellgft og JOG-funk-
tion:

Maskinen har som standard
JOG-funktion.

Inden kedlen nar sin toppo-
sition, begynder veerktgjet
at rotere for at grave sig
ned i ingredienserne. Af
sikkerhedsmaessige grunde
kreever kedellgftet tohands-
betjening af maskinen.

PLACERING AF KEDEL | RGREMASKINEN:

Magnetfgler, der pavirkes
af skeermen nér den er
lukket

ikkerhedsskeerm -
aftagelig.

Skeermen skal veere luk-
ket for at veerktgjet kan
dreje rundt.

Kedel kan godt haeves
med aben skeerm, men
stopper, hvor veerktgjet
normalt ville begynde at
rotere. Skaermen skal
lukkes og der skal bruges
toh&ndsbetjening for at
haeve kedlen det sidste
stykke.

Kedelarme med induk-
tiv faler:

Bagerst pa den hgjre ke-
delarm sidder en induktiv
faler, som pavirkes nar
kedlen placeres korrekt i
kedelarmene (helt tilbage i
armene). Denne faler skal
veere pavirket for at kedlen
kan kares op. Hvis der ikke
er kontakt mellem kedlen
og den induktive fgler kan
kedlen ikke kares op. Der
skrives £F: ) idisplayet,
se "Fejlkoder vist i dis-
play” side 10.

Kedelarmene kan bevaege
sig lidt ved maximal be-
lastning.

Nar kedlen placeres i rgremaskinen skal kedelarmene vaere saenket til laveste stilling og kedlen skal skubbes helt tilbage i
armene. Hvis der ikke er kontakt mellem kedlen og den induktive fgler kan kedlen ikke kares op. Der skrives FF: ) i dis-

playet, se "Fejlkoder vist i display” side 10.

Hvis de har en kedel med "grer” er det vigtigt at placere den rigtigt i maskinen:

A

OBS: Det er meget vigtigt at kedlen vendes rigtigt,
saledes at "det tredie gre” vender ind mod maskinen.

Venstre “gre”

Haijre “are”



MASKINENS MAX. KAPACITET:

Kapacitet pr. mix EIE(OBO ElRO%O Eiﬁ)o Veerktgj
AEggehvide 9L 15L 21L
Flgdeskum 15L 45L 75 L Ris
Mayonnaise * 48 L 80L 112 L
Lagkagebund 15kg | 25kg | 35kg
Kryddersmgar 45kg | 75kg | 105 kg
Muffins * 33kg | 60kg | 85kg
Frikadellefars 45kg | 75kg | 105 kg Spartel
Glasur 40 kg | 70 kg | 100 kg
Kartoffelmos * 36kg | 65kg | 95 kg | Spartel/ris
Geerdej (50%AR) ** | 34kg | 58 kg | 70 kg
Geerdej (60%AR) 44 kg | 70kg | 80kg Krog
Ciabattadej * (T0%AR)| 40kg | 75 kg | 105 kg
Doughnut (50%AR) | 36 kg | 60 kg | 90 kg

* Skraber anbefales
** Kgrsel i lav hastighed anbefales

KORREKT BRUG AF VARKT@JER:

Anbefalede anvendelsesomrader for veerktgj

Se afsnittet “Maskinens max. kapacitet”.

Piskeris bar ikke slas mod harde genstande, som
f.eks. kedelkanten. Denne behandling vil forkorte

veerktgjets levetid grundet tiltagende deforme-
f j E ring.

Til fremstilling af kartoffelmos, anvendes det spe-
cielle rgreris eller det forsteerkede ris, alternativt
bruges spartelen og derefter riset

VEDLIGEHOLD OG SM@RING:

Se smgreoversigt pa side 14.

RENGGRING:

Maskinen bgr renggares daglig eller efter brug.
Inden aftarring af kontrolpanel trykkes pa ngdstop.

Afvaskning bgr foretages med en blgd bgrste og rent vand.
Sulfonerede seeber skal anvendes med forsigtighed, da de
gdelaegger maskinens smgremidler.

Der ma aldrig anvendes hgitryksspuler ved rengga-

ﬁ ring af maskine.
Dele fremstillet i aluminium bgr ikke anvendes

til steerkt syreholdige, steerkt basiske eller steerkt
saltholdige fgdevarer, som kan angribe aluminium
uden beleegning.

Rareveerktgjer af aluminium ma ikke afvaskes med
steerkt alkaliske midler - PH-veerdi skal vaere mel-
lem 5 og 8.

AR = Absorption Ratio (%AR)
(veeske i % af tarstof)

Eks.: en grundopskrift indeholder 1 kg tarstof og 0,6 kg veeske:

dette giver AR = I? 6kg x100 - gnop

Hvis man nu f.eks. gnsker at udnytte maskinens max. kapacitet,
bruges den beregnede AR = 60% til at bestemme maengden af
tarstof og vaeske i dejen:

Der bruges en maskine pa 140L, og der skal eeltes en dej
med AR = 60%, dette giver en max. kapacitet = 80 kg.
Nu beregnes vaegten af tgrstof i denne dej:

Tarstof = Max. kapacitet x100 _ 80 kg x 100 _ gq kg
R + 100 60 + 100

Veegten af veeske = 80kg-50kg = 30kg

Lokale variationer i ravarernes beskaffenhed kan influere pa
vandoptagelse, volumen, bageegenskaber m.m.

ANBEFALEDE MAX. HASTIGHEDER:

MIN MAX
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Fig. 2 Anbefalede max. hastigheder




KoNTROLPANEL VL 4:

Tekstfelt
Viser drifttiden, programnumre
og fejlkoder fra motor og fre-
kvensomformer.

Tid op

Tid ned

Bruges til at indstille en drifttid. Tiden kan indstilles far/
efter maskinen startes og eendres mens maskinen karer.

REMIX

Bruges til at gemme en
opskrift. Se afsnittet ” RE-
MIX funktionen”.

Kedel op

Bruges til at indstille en drifttid.
Tiden kan indstilles far/efter
maskinen startes og eendres
mens maskinen karer.

Faste hastigheder
Fire foruddefinerede hastig-
heder.

Hastighedsindikator

For at heeve kedlen skal
der samtidigt og vedva-
rende trykkes pa felterne
3NE + 343 + (@ til kedlen
eritop.

|
J—Kedel ned

Seenker kedlen, nar
maskinen er stoppet.
‘ Pavirkes dette felt mens

Viser den hastighed maski-
nen kgrer med.

Hastighed ned
Bruges til at aendre hastighe-
den mens maskinen karer.

Hastighed op

Bruges til at @endre hastighe-
den mens maskinen karer.

maskinen karer, seen-
kes kedlen automatisk
nar maskinen stopper.

Start/Stop

Pause
Bruges altid ved inspektion af produktet i kedlen. Bruges
ogsa til reset af styring, se ”Reset af styring” side 9.

REMIX FUNKTIONEN:

Den specielle Remix funktion er en genvej til at program-
mere opskrifter. Mens man betjener maskinen huskes alle
kommandoer, og nar en opskrift er feerdigkart, og der trykkes
pa @ kan hele opskriften gemmes under et programnum-
mer:

» Derer20programnumre: 1,2,3,4-11,12,13, 14 - 21,
22,23,24-31,32,33,34-41, 42,43, 44

» Et program kan ikke slettes, men overskrives.

»  Programmerne slettes ikke nar maskinen er uden strgm.

Sadan gemmes et program:
| dette eksempel program nummer 12:

- Start med at trykke pa @

* Kar hele opskriften inklusiv pauser, hastighedsskift og
automatisk kedelsaenk.

«  Stop maskinen ved at trykke pa @

* Hold rewx inde, der star ~ i displayet.

« Hold stadig = inde og tryk pA 4 og 2 , der star
B 12 idisplayet

«  Slip remx 0g programmet gemmes som nr. 12

Sadan kgres et program:
| dette eksempel program nummer 12:

«  Trykfarst pa remx og derefter pd A og 2 . Der star nu
F12  itimerfeltet og straks derefter vises program-
mets samlede laengde. Programmet afvikles ved at
trykke pa (@)

* Hvis der endres pa hastigheden eller tiden under af-
vikling af et program, forlades programmet.

» Huvis der trykkes pa ‘Il under afvikling af et program,
stopper maskinen og programmet forlades.

* Hvis sikkerhedsskaermen abnes under afvikling af et
program stopper maskinen og der skrives F£: 7. Nar
sikkerhedsskaermen lukkes igen, trykkes to gange pa
pa @ forste gang fjernes fejlkoden og anden gang
starter maskinen - programmet forlades.

* Hvis programmet indeholder en pause, stopper maski-
nen og giver samtidig et lydsignal. Det er nu muligt at
saenke kedlen og abne skaermen. Nar brugeren gnsker
at starte maskinen igen, trykkes pa @ og programmet
genoptages.



VL4 KONTROLPANEL - OVERSIGT OVER FORSKELLIGE DRIFTSSITUATIONER:

Pa de fglgende billeder vises forskellige driftssituationer med tilhgrende forklaring:

REMIX
Tid o Trykkes pa @ mens maskinen
P karer, nulstilles den valgte driftstid
Tekstfelt og hastigheden seettes til minimum.
Tid ned (Det samme geelder ved tryk pa
Kedel op ngdstop).
Faste hastigheder Pavirkning af feltet (I, beholder
Hastigheds- Kedel ned ge yalgtz veerdier for driftstid og
indikator astighed.
] Start/Sto Der kan aendres pa driftstid og ha-
Hastighed ned P stighed, nar maskinen kgrer.
Hastighed op o . .
Driftstid kan maksimalt seettes til
Pause 90 min.

Der er ikke stram pad maskinen eller ngdstop er aktiveret - der Der er stram pa maskinen og kedlen er ikke i topposition.

er intet lys i kontrolpanelet. Kedel kan kares op ved samtidig at pavirke felterne . .
og - - dioder i felterne blinker!

Maskine kan farst startes nar kedlen er kart helt op.

Kedel kan saenkes ved at pavirke feltet .

Kedel er i topposition og maskine er klar til at kgre ved pa- Maskine er klar til at kare ved pavirkning af feltet @
virkning af feltet (8). Kedel kan seenkes ved at pavirke feltet @ .
Der kan veelges hastighed. Der er valgt en af maskinens faste hastigheder ved at pavir-

Der kan veelges driftstid ved at pévirke felterne 3 og 3#%. ke feltet , 2" kort - seks dioder pa hastighedsskalaen lyser.
Kedel kan saenkes ved at pavirke feltet @ .



Maskine er klar til at kare ved pavirkning af feltet @ Maskine kgrer - gren diode i feltet @ lyser konstant nar den
Kedel kan saenkes ved at pavirke feltet . valgte hastighed er naet.

Hastighed 2 er valgt. Driftstiden kan aendres ved pavirkning af felterne . og .
Der er valgt en driftstid ved at pavirke feltet . Maskinen kan stoppes ved at pavirke feltet @ Maskinen

kan pauses ved at pavirke feltet ‘
Ved at pavirke feltet . karer kedlen automatisk ned nar
maskinen stopper.

Sikkerhedsskaerm er dbnet mens maskinen karer. Det er Som billede 6, men der er valgt automatisk kedelsaenk ved
muligt at seenke kedlen. at trykke pa& .

Nar sikkerhedsskaermen lukkes, og der trykkes pa @ to

gange, starter maskinen i laveste hastighed.

Feltet . er pavirket og maskinen star klar. Maskine karer og der er angivet en driftstid.

Tiden kan gendres ved pavirkning af felterne . eller . Der er valgt automatisk saenk af kedel ved endt driftstid - se
Kedel kan seenkes ved at pavirke feltet . billede 6.

Maskinen kan startes ved pavirkning af feltet @ Ved pavirkning af feltet . eller deaktiveres automatisk

seenk af kedel og kan ikke genveelges.



BETJENING AF MASKINEN:

Tid op

REMIX

Tekstfelt
Tid ned

Faste hastigheder

Hastighedsindikator

Hastighed ned

Hastighed op

@ Ngdstop

Inden maskinen startes:

Det gnskede veerktgj monteres i bajonetfatningen. Kedlen
anbringes i kedelarmene og sikkerhedssksermen lukkes.

For at lgfte kedlen pavirkes felterne + , ‘f‘ og 1)
samtidigt, pavirkningen fortsaettes til kedlen er i topposi-
tion. Nar kedlen er ca. 20 cm fra topposition begynder
veerktgjet at rotere i lav hastighed. Veerktgjets rotation og
lgft af kedlen stopper i kedlens topposition.

Den rgde diode i feltet @ lyser nu for at vise at maski-

nen er Klar til drift.

Start maskinen:

Pavirk felt @ for at starte maskinen.
Pavirk felt |[=» for at gge hastigheden.
Pavirk felt €= for at reducere hastigheden.

Hastighedsindikatoren under felterne ' 4 til 4 viser
veerktgjets omrgringshastighed.
Fire faste hastigheder:

For hurtigt valg af hastighed bruges felterne ' 4. til | 4 .

Felt ' 4 svarer til laveste hastighed
Felt 2 svarer til ca. 30% af maksimal hastighed
Felt ' 3 svarer til ca. 60% af maksimal hastighed

Felt 4 svarer til maksimal hastighed

Pause

Angivelse af driftstid:

For man starter maskinen, kan man veelge en driftstid for
maskinen ved at justere tiden pa -b og 't‘ . Pavirkes
feltet i leengere tid gges/reduceres tiden hurtigere.

Minutter og sekunder vises i tekstfeltet mellem ¥z og 4

Automatisk kedelsaenk:

Nar man har startet maskinen, kan man, ved at pavirke
feltet @ , fa kedlen til automatisk at kere ned, nar maski-
nen stopper. Dioden i feltet blinker efter pavirkningen.

Inspektion af ingredienserne under drift:

@nsker man midlertidigt at stoppe maskinen uden at aen-

dre pa driftstiden, kan man pavirke feltet "1l .

Maskinen gar ned i hastighed for derefter at stoppe, drifts-
tiden stopper ligeledes.

Hvis skaermen &bnes skrives der £fF: 7 i displayet, men

drifttiden vises igen nar skeermen lukkes.

Luk sikkerhedsskaermen og tryk pa og maskinen star-
ter i laveste hastighed. Driftstiden karer videre.

Kedelseenk:

Nar ingredienserne i kedlen er faerdigblandet, stoppes
maskinen ved at pavirke feltet @ Kedlen saenkes ved at
pavirke feltet & . Nar kedlen har ndet bundposition ab-
nes sikkerhedsskaermen.



OVERBELASTNING:

Maskinen ma ikke overbelastes. Seje og tunge deje
kan overbelaste maskinen. Overbelastningen gges
yderligere, hvis rgreveerktgjets hastighed seettes
op over det anbefalede, eller der benyttes forkert

rareveerktgj. Starre klumper fedtstof eller nedkglede
A ingredienser skal findeles far de laegges i kedlen.
Laengere tids overbelastning vil afbryde maskinen.

Der vises en fejlkode i displayet. Falg anvisningen
»Procedure ved overbelastning*

PROCEDURE VED OVERBELASTNING:

*  Tryk pa ngdstop

*  Aben sikkerhedsskaermen

* Reducer indholdet i kedlen

* Luk sikkerhedsskaermen og frigar ngdstoppet.

« Huvis der stadig star en fejlkode i displayet, se afsnittet
"Fejlkoder” side 10

Hvis ngdstop er blevet aktiveret under arbejde med en fyldt
kedel, kan det evt. vaere ngdvendigt at seenke kedlen for at
tgmme den:

*  Frigegr ngdstoppet for at tilslutte stremmen til maski-
nen.

+ Kedlen saenkes og tammes.
« Maskinen kan nu betjenes normalt igen.

ANVISNINGER FOR STOP AF MASKINE:

Hvis maskinen er stoppet ved at dbne sikkerhedsskeermen,
startes den igen ved at trykke to gange pa @ (farste tryk
resetter maskinens sikkerhedsrelae).

Maskinen bgr kun stoppes ved tryk pa ngdstop-
knappen, nar der er tale om en ngdsituation.

AFLASNING AF ANTAL DRIFTTIMER/DAGE/AR:

Det er muligt at aflaese hvor lang tid maskinen har veeret i drift
(drift = veerktgjet karer rundt). Den totale tid aflaeses som en
kombination af timer, dage og &r, se nedenstaende:

*  Tryk ngdstop

e Tryk pa 4« og antallet af timer maskinen har veeret i

drift vises, f.eks.: vises 157 betyder det 1 time og 57
minutter.

«  Tryk p& 'f‘ og antallet af & og dage maskinen har
veeret i drift vises f.eks.: vises 1120 betyder det 1 ar
og 120 dage.

RESET AF STYRING:

e Tryk ngdstop
e Trykpa Il i10 sek.
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FEJL PA MEKANISKE DELE:

Kedel sidder for stramt eller for lgst i kedelbgjlerne:
Lasning: Justering af kedelfastspaending, side 12
Veerktgj slar mod siderne af kedlen

Lasning: Justering af kedelcentrering, side 12
Mislyde fra Lafteaktuator:

Lagsning: Smgring af aktuator, se smgreskema side 14

FEJLKODER VIST | DISPLAY:

De fejlkoder, som vises i displayet, stammer fra motoren eller frekvensomformeren:

Fejlkoder fra motor:

Kode | Fejl Lgsning
EE1l CE switch har afbrudt sikkerhedskredsen ved start af Kontroller at CE switchen er sluttet med kedlen i top
maskine position
EE2 Sikkerhedsskaerm er aben. Er skeermen abnet mens vaerktgijet ikke roterer, forsvin-
der fejlkoden nar skeermen lukkes. Er skeermen abnet
mens veerktgjet roterer, fiernes fejlkoden ved at lukke
skaermen og trykke pa @
EE3 Kedel er ikke rigtigt pa plads, og den induktive sensor | Kontroller om kedlen sidder rigtigt - har kedelringen tre
er dermed ikke aktiveret. "grer” skal det midterste gre pege ind imod maskinens
krop, ellers skal kedlen saenkes ned igen og drejes rig-
tigt. (Det er muligt at seenke kedlen selvom fejlkoden
star i displayet).
Hvis/nar kedlen sidder rigtigt skubbes den helt tilbage i
kedelarmene, den induktive sensor aktiveres herved og
kedlen kan lgftes.
Hvis kontakten mellem sensor og kedel atter brydes,
skrives fejlkoden i displayet.
| de farste 5 sekunder, hvor fejlkoden vises, er det mu-
ligt fortsat at lgfte kedlen, herefter stopper lgftebevaegel-
sen.
Kedlen skubbes atter helt tilbage i kedelarmene saledes
at kontakten mellem kedel og sensor genetableres. Fejl-
koden forsvinder og kedlen kan igen lgftes.
EE4 Termofgler i motor er overophedet Reducer meengde af ingredienser i kedlen.
EES Overstrgmstrelee til lgftemotor er slaet ud. ' '
Nar arsagen til fejlen er fundet og fejlen rettet, skal
overstrgmsreleeet resettes, dette gares ved at trykke
pa den bla knap pa releeet se ill. Overstrgmsreleeet
sidder i El-boksen.
Arsag: Kedelbgijlerne er kgrt mod fysisk endestop Kontroller at Reed-kontakter, placeret pa yderrgret af
uden lgftemotor er afbrudt lzftemotorens spindel, aktiveres (gul diode pa kontakten
lyser) nar kedelbgiler er i henholdsvis top og bund.
Hvis Reed-kontakterne ikke aktiveres skal de skiftes.
Arsag: Der er for stor meengde ingredienser i kedlen. | Reducer meengde af ingredienser i kedlen.
EE6 Panelet mangler forbindelse til frekvensomformeren Kontroller forbindelsen
EE7 Frekvensomformeren er i fejltilstand Kig i fejlloggen for at fastsla fejlkode, se side 11
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FREMKALDELSE AF FEJLLOG FOR SIDSTE 10 UDKOBLINGER:

De sidste 10 udkoblinger affgdt af fejl som giver koden EE 7 kan afleeses i maskinens display:

«  Tryk p& nagdstop

« Trykp& =» og € for at bladre i loggen

« Dioderne i hastighedsindikatoren lyser op. Fejlens alder afheenger af hvilken diode, der lyser:

Den farste diode lyser - den sidste (nyeste) fejlkode vises
Den anden diode lyser - den neestsidste fejlkode vises
Den tredie diode lyser - den trediesidste fejlkode vises O.S.V

FEJLKODER VIST | FEJLLOG:

til maskinen

Display | Arsag til fejl Bruger Tekniker
plil_ma- Fejlrettelse Frekvens- | Fejlbeskrivelse
sKine omformer
display
Fejl i frekvensomformer tilkald tekniker uu DC bus undervoltage
Fejl i frekvensomformer tilkald tekniker ou DC bus overvoltage
Overbelastning af fre- reducer maenge i kedel | OLLAC Overcurrent at drive output
kvensomformer
4 Overbelastning af fre- reducer maenge i kedel | Ol.br Braking IGBT transistor overcurrent
kvensomformer
6 1 fase i forsyningspaen- tilkald tekniker ph.AC Loss of a motor phase with brake enabled
ding mangler
7 ?? OSsP Over speed
19 Overbelastning af fre- reducer maenge i kedel | it.br Braking resistor overload | x t
kvensomformer
20 Overbelastning af motor reducer meenge i kedel | it.AC Motor overload | x t
21 Overbelastning af fre- reducer meenge i kedel | Ohtl IGBT overheating detected by internal sensor
kvensomformer
22 Overbelastning af fre- reducer maenge i kedel | Oht2 Internal braking resistor overheating detected by
kvensomformer thermal sensor
24 Overbelastning af motor reducer maenge i kedel | th Motor thermal sensor has tripped
26 Fejl i frekvensomformer tilkald tekniker O.Ld1 Overload on the +24V power supply or digital
27 Fejl i frekvensomformer tilkald tekniker CL1 Loss of the current reference on analog input
ADI1
28 Fejl i frekvensomformer tilkald tekniker CL2 Loss of the current reference on analog input
ADI2
29 Fejl i frekvensomformer tilkald tekniker CL3 Loss of the current reference on analog input
ADIO3
30 Forbindelse mellem pa- tilkald tekniker SCL Loss of serial link communication
nel og frekvensomformer
er veek
31 Fejl i frekvensomformer tilkald tekniker EEF EEPROM trip or transfer problem with XPres-
sKey (drive and key version different)
33 Fejl i motor tilkald tekniker rs Trip during measurement of the stator resistance
34 Fejl i frekvensomformer tilkald tekniker Fbus Disconnection of the fieldbus during operation or
error detected by the bus option
35 Forbindelse fra sikker- tilkald tekniker Secd Secure disable input trip
hedskreds til frekvensom-
former er afbrudt
36 Fejl i spaendingsforsyning | tilkald tekniker Encl Loss of channel U
til maskinen
37 Fejl i spaendingsforsyning | tilkald tekniker Enc2 Loss of channel V
til maskinen
38 Fejl i spaendingsforsyning | tilkald tekniker Enc3 Loss of channel W




JUSTERING AF KEDELCENTRERING ERGO60 oG
ERGO0O100:

Start med at finde den nuvaerende kedelcentrering: monter
spartel og kedel og ker kedelbgijlerne op til normal arbejds-
position. Med handen drejes spartlen rundt og afstanden
mellem spartel og kedelkant males. Ved at fierne bagbeklaed-
ningen er der nu adgang til bgjlestyrepladen (E). Skruerne
(D) lzsnes og bgijlestyrepladen flyttes i den gnskede retning.
Igen drejes spartlen rundt og afstanden mellem spartel og
kedel males. Nar kedlen er centreret spaendes bgjlestyrepla-
den fast i den ny position og bagbeklzedningen skrues pa.

JUSTERING AF KEDELFASTSPANDING ERGO60
oc ERGO100:

Kedelbgjlerne skal veere haevet til normal arbejdsposition.
Justeringsdiameter (Y) méles indvendigt mellem kedelbgj-
lerne:

AEG60 ) = 450,4mm
Justeringsdiameter (Y):

AE100 = 554 mm

Ved for stram kedelfastspaening fiernes lasering (B) og lejet
(A) treekkes af aksel (C). Lejet vendes 180° og monteres pa
akslenigen. Evt. skal begge lejer vendes. Til slut kontrolleres
kedelcentreringen og justeres evt.

12

Lejet (A) har to diametre. Som standard leveres maski-
nen med lejerne monteret sdledes at den stgrste dia.
vender veek fra kedelbgijlerne, altsa den strammeste
kedelfastspaending.
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JUSTERING AF KEDELFASTSPZNDING 0G CENTRERING ERG0140:

| den bageste del af kedelarmene (J) er der monteret en aksel med en excentriske tap (K), hvorpa kuglelejet er monteret. Ved at
dreje den excentriske tap, kan kedelarmene dbnes og lukkes, séledes at kedelfastspaending og centrering af kedel kan justeres.
Man skal veere opmaerksom pa, at akslen er monteret i kedelarmen med gevind, s& nar den excentriske tap drejes, drejes hele
akslen ud og ind i kedelarmene. Ved udskiftning af hele akslen, skal man fagrst finde det rigtige udgangspunkt for justeringen. Kug-
lelejet (L) skal veere midt i styrepladen (M), sdledes at hele kuglelejets bredde ligger an mod styrepladen, og samtidig skal man
veere opmeaerksom pa, at den excentriske tap ikke kan ramme imod bagpladen nar justeringen er faerdig.

For at modvirke at den excentriske aksel selv kan dreje sig lgs nar maskinen arbejder, skal den excentriske aksel veere selvspaendende.
For at opna denne effekt, skal nedenstaende tegninger falges, hvor justeringsomradet for henholdsvis venstre og hgjre kedelarm er vist.

Start med at finde kedelcentreringen, f.eks. ved at montere kedel og spartel i maskinen, og dreje spartlen rundt med handen, og
male afstanden fra spartlen til kedelkanten.

* Ved justering af kedelfastspaending og centrering, skal ke-
delarmene veere lgftet til arbejdsposition. Ved udskiftning af
aksel med excentrisk tap (K), skal kedelarmene vaere seenket.

» Start med at 8bne laseblikket (N).

» Akselkontramgtrikken (P) lgsnes. Brug ngglevidde 46.

» Skru en M8 bolt med kontramgtrik (R) ind i begge de ex-
centriske tappe (K), og stram kontramgtrikkerne. Har akslen
med den excentriske tap sat sig fast i kedelarmen, kan den
lgsnes med en nggle med ngglevidden 36.

* Ved at dreje de excentriske tappe kan kedelfastspaending og
centrering justeres.

« Husk at benytte det rigtige justeringsomréade for
hgjre og venstre kedelarm. Tegningerne viser justerings-
omradet for begge kedelarme.

* Nar justeringen er korrekt speendes akselkontrametrik-
kerne (P). Hold igen p& bolten (R), mens akselkontra-
mgtrikken spaendes.

+ Laseblikket (N) bankes pa plads.

» Bolt og kontrametrik (R) fijernes.

Justeringsomrade for hgjre
kedelarm, set bagfra.

Kedelarmens bevaegelse

Stram kedel- y ..~
fastspaending”

Kedelarmens beveegelse

~ Stram kedel-
A fastspeending

Las kedel-
fastspeending

Justeringsomrade for ven-
stre kedelarm, set bagfra.
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Description of the SDI safety input on the Leroy inverter

Emergency switch

Safety relay

+24V
CE switch
CE switch has a double
contact, one NC and one NO
NO 'NC Aux relay
Top switch
Jog switch
Aux relay
5
% Engaged when Jog switch
Bot switch <] has been reached and only
o ’
= when operation the bow!
in UP direction

SDI1

In normal operation, Emergency switch , Safety relay and CE switch
will be closed to enable the Leroy Frequency inverter

Opening of Emergency switch, Safety relay or CE switch will
safely shut down the inverter by disabling the saftey inputs

Speciality is with the CE switch, as it will be overruled by the controller
When operation the bowl to the top position, a JOG switch tells the controller
that it will be OK to start the Inverter.

A relay will be engaged to bypass the CE switch in this situation (Aux relay).
When the bowl is in top position, the relay will be physically disconnected

by the second contact in the CE switch, and also stopped by the controller, as it has reached the top.

Y

SDI2

Safety Input on FC in accordance with
safety standard EN 954-1, category 1
(Secure inputs SDI1 and SDI2 will stop safely)

" b Emergency switch

Safety relay

CE switch

Torsoevej 4, 8240 Risskov

Company MOTRON A/S Denmark - +45 87368602
Project Wodschow Ergo 140 Date:180611
Item SAFETY FUNCTIONS Rev.: 14
Page 2/2 Author: Sb

Comments
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UDSKIFTNING AF REM:

Den gamle rem kan fjernes ved at lgsne remstrammeren.

Montage af ny rem:
1. Leeg remmen i skivesporet.

2. Speend remmen via remstrammeren

3. Remmen spaendes indtil der med et tryk pa ca. 9 kg (F)
kan males en udbgjning pa remmen pa ca. 9 mm (dL),
se fig 2.

Kgr maskinen med belastning svarende til alm. produk-
tion i ca. 10 min.

5. Kontroller remspaendingen ved at male udbgijningen.
Hvis udbgjningen har sendret sig foretages opspaen-
dingen igen som beskrevet i punkt. 3.

Remtilspaendingen bar kontrolleres med 6 maneders mel-
lemrum.

Er remtilspaendingen ikke tilstraekkelig slides remmen hur-
tigt og hvis remmen spaendes for kraftigt er der risiko for at
lejernes levetid forringes kraftigt.

Fig. 2. Remtilspaending.

UDSKIFTNING AF LGFTEAKTUATOR:

Kedelarme kgres tomme til gverste position.

Kedelarme kgres ned til en aflastning etableret ca. midt-
vejs.

Det er meget vigtigt at kedelarmene aflastes
inden lgfteaktuatoren demonteres.

A

Speaendingen til maskinen afbrydes ved at tage strgmstikket
ud af kontakten.

Demonter de tre stik til Reed-kontakterne pa aktuatoren.

Lofteaktuatoren demonteres fra kedelarmene ved at fijerne
splitter og aksel.

Fjern splitten, der sikrer aktuatoren i toppen.

Demonter kablet til aktuatoren og lgft aktuatoren ud af
rgremaskinen.

Monter den nye aktuator.

Tilslut maskinen til stram.
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Hvis det nederste aktuator beslag udskiftes, bruges Lochtite
270 til 1asning af beslaget.

Foalg herefter afsnittet ” Finjustering af Reed kontakter og
CE-mikro”.

Pa lgfteaktuatoren er placeret 3 nserhedsfalere (REED kon-
takter), som styrer kedlens positioner.

UDSKIFTNING AF REED KONTAKTER:

Den fejlbeheeftede reed kontakt fijernes og den nye kontakt
monteres ifglge fig. 3. Kablet forbindes i overensstemmelse
med illustration side 14.

Nedenstéende vejledning falges for at sikre den rette posi-
tion af reed kontakten.

FINJUSTERING AF REED KONTAKTER 0G CE MIKRO:

Kontroller at reed kontakternes placering stemmer overens
med malene pa fig 3.

Forbind reed kontakterne med de tilhgrende kabler - se
illustration side 14.

Justering af de tre kontakter skal foregd i nedenstdende
reekkefalge:

1. Justering af gverste reed kontakt:
Denne kontakt A er bestemmende for kedlens gverste
position.

Kontakten skal veere placeret i overensstemmelse med
malet fig. 5.

Kedlen kgres opad til placering, der stemmer overens med
malet X, fig. 5.

Den gverste reed kontakt justeres opad indtil reed-LED’en
lyser op - det er vigtigt at stoppe justeringen med det samme
LED’en lyser!

2. Justering af CE mikro:
ERGO60 og ERGO100, se fig. 4. side 19.

ERGO0140, se fig. 4a. side 19.

3. Justering af reed kontakt for JOG bevaegelsen:
Denne kontakt B, fig 3, er bestemmende for hvornar maski-
nens JOG beveegelse starter, se ogsa afsnittet "Kedellaft
og JOG-funktion”, side 3.

Kontakten skal veere placeret i overensstemmelse med Fig.
3 og behgver ikke yderligere justering.

4. Justering af nederste reed kontakt:
Denne kontakt C, fig 3, er bestemmende for kedlens ne-
derste position.

Kontakten skal veere placeret i overensstemmelse med
malet Fig.3.

Kedlen kgres nedad til placering, der stemmer overens med
malet Y, Fig 5.

Den nederste reed kontakt justeres nedad indtil reed-LED’en
lyser op - det er vigtigt at stoppe justeringen med det samme
LED’en lyser!
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A
ERGO60: A= 35mm fig. 4 Justering af CE mikro p& ERGO 60 og 100
B = 230 mm Malet A skal veere 38 mm.
B = 520 mm
ERGO100: A= 60 mm
= 250 mm
= 630 mm
ERGO140: A= 15 mm
B =200 mm
= 633 mm
C !
fig. 4a Justering af CE mikro pd ERGO140:
' CE mikro D lgsnes.
Fig.- 3 Skub mikroswitchen helt ind i ngglebeslaget E.
Treek mikroswitchen 1 mm tilbage sdledes at der er 1 mm
luft mellem kontakt og n@glebeslag, se F.
Stram skruerne, der fastholder CE-mikroen.
Afstanden X svarer til kedelens gverste position og afstan-
den Y svarer til kedlens nederste position.
/ Afstandene males fra undersiden af bajonethullet til den
flade pa kedelarmene, som kedlen hviler pa..
XY
ERGO60 X =178 mm Y =663 mm
XIY & ERGO100 X =297 mm Y =860 mm
ERGO140 X'=303,25 mm Y =919 mm

Fig. 5
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SM@REOVERSIGT:
Del Placering Olie/fedt Forklaring Hyppighed
Bgsningeri | PunktA, Organisk olie eller fedt Aftag bagbekleedningen. Pr. 5000 batch eller
kedelbgjler Fig.1 f.eks Texaco StartPlex EP Smer bgjleakslen med fedt. min. 1 gang arligt eller
ved mislyde.
Kulissestyr Punkt B, Organisk olie eller fedt Aftag bagbeklzedningen.
Fig.1 f.eks Texaco StartPlex EP [ gmar lejet og sporet med fedt.
Rarehoved Punkt C, Tandhjul og tandkrans: | Reparation af rgrehovedet skal foretages af | Ved reparation
Fig.1 Molub Alloy 036SF Heavy | autoriseret montgr
eller Castrol Grippa 355.
Nalelejer ma ikke smgres
med denne fedttype.
Lofteaktua- Punkt D, Anvend altid spindelfedt: | Aktuatorens geardel er levetidssmurt og Min. hver 4. ar eller
tor AKOO131 | Fig.1 Mobilith SCH 460 fra skal ikke serviceres. ved mislyde eller vibra-

Mobil.

Spindel og dermed spindelmgatrikken i
selve aktuatordelen er ikke levetidsmurt og
skal eftersmgres. Aktuatordelen er grundigt
smurt ved levering.

Eftersmgaring:

» Kgr aktuatoren vaek fra bundstilling (bund-
stilling er nar aktuatorens stempel ikke er
kart ud).

* Fyld max. 2 ml fedt igennem smgreniplen
(vist p& nedenstaende billede).

 Kgr aktuatoren i bundstilling igen inden ak-
tuatoren anvendes igen.

tioner. Spindelmgtrik
“hyler” ved utilstraekke-
lig smgring.

Det er vigtigt at spind-
len altid er velsmurt

da det er vigtigt for
mgtrikkens levetid. Der
ma heller ikke veere
for meget fedt da det
under drift kan presses
ud af aktuatordelen og
evt. ind i geardelen

Fig. 1

Smgreoversigt

Smaerenippel
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Indhold af CE Overensstemmelseserklaering, (Maskindirektivet, 2006/42/EC, Bilag Il, del A)_

Contents of the EC Declaration of conformity for machinery, (Machinery Directive 2006/42/EC, Annex Il., sub. A)

DK

DE

Inhalt der EG-Konformitatserklarung fiir Maschinen, (Richtlinie 2006/42/EG, Anhang II, sub A)_

Contenu de la Déclaration CE de conformité d’une machine, (Directive Machine 2006/42/CE, Annexe II.A)
Inhoud van de EG-verklaring van overeenstemming voor machines, (Richtlijn 2006/42/EC, Bijlage Il, onder A)
Contenido de la declaracién "CE" de conformidad sobre maquinas, (Directiva 2006/42/EC, Anexo Il, sub A)

Fabrikant; Manufacturer; Hersteller; Fabricant; Fabrikant; Fabricante: A/S Wodschow & Co.

Adresse; Address; Adresse; Adresse; Adres; Direccidn: Industrisvinget 6, DK-2605 Brgndby, Denmark

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget til at udarbejde teknisk dossier:

Name and address of the person authorised to compile the technical file

Name und Anschrift der Person, die bevollméchtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen
Nom et adresse de la personne autorisée a constituer le dossier technique

naam en adres van degene die gemachtigd is het technisch dossier samen te stellen

nombre y direccidn de la persona facultada para elaborar el expediente técnico

Navn; Name; Name; Nom; Naam; Nombre: Kim Jensen
Adresse; Address; Adresse; Adresse; Adres; Direccion: Industrisvinget 6, DK-2605 Brgndby, Denmark
Sted, dato; Place, date; Ort, Datum; Lieu, date ; Plaats, datum ; Place, Fecha: Brgndby, 15-12-2009

Erkleerer hermed at denne rgremaskine
Herewith we declare that this planetary mixer
Erklart hiermit, dass diese Riihrmaschine
Déclare que le batteur-mélangeur ci-dessous
Verklaart hiermede dat Menger

Declaramos que el producto batidora

e erioverensstemmelse med relevante bestemmelser i Maskindirektivet (Direktiv 2006/42/EC)
is in conformity with the relevant provisions of the Machinery Directive (2006/42/EC)
konform ist mit den Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie (Direktiv 2006/42/EG)
Satisfait a I'ensemble des dispositions pertinentes de la Directive Machines (2006/42/CE)
voldoet aan de bepalingen van de Machinerichtlijn (Richtlijn 2006/42/EC)
corresponde a las exigencias basicas de la Directiva sobre Maquinas (Directiva 2006/42/EC)

e erioverensstemmelse med fglgende andre CE-direktiver
is in conformity with the provisions of the following other EC-Directives
konform ist mit den Bestimmungen folgender weiterer EG-Richtlinien
Est conforme aux dispositions des Directives Européennes suivantes
voldoet aan de bepalingen van de volgende andere EG-richtlijnen
esta en conformidad con las exigencias de las siguientes directivas de la CE

2004/108/EC

Endvidere erkleeres det

And furthermore, we declare that
Und dass

Et déclare par ailleurs que

En dat

Ademas declaramos que

e atde fglgende (dele af) harmoniserede standarder, er blevet anvendt
the following (parts/clauses of) European harmonised standards have been used
folgende harmonisierte Normen (oder Teile/Klauseln hieraus) zur Anwendung gelangten
Les (parties/articles des) normes européennes harmonisées suivantes ont été utilisées
de volgende (onderdelen/bepalingen van) geharmoniseerde normen/nationale normen zijn toegepast
las siguientes normas armonizadas y normas nacionales (o partes de ellas) fueron aplicadas

EN454:2000 ; EN60204-1:2006; EN12100-1:2005

EN12100-2:2005; EN61000-6-1:2007; EN61000-6-3:2007
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Innehall i EG-férsdkran om maskinens dverensstimmelse, (Maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga 2, A)
Contenuto della dichiarazione CE di conformita per macchine, (Direttiva 2006/42/CE, Allegato Il, parte A)
Sisukord EU masina vastavusdeklaratsioon , (Masinadirektiiv 2006/42/EU, lisa I, punkt A)

Tre$é Deklaracja zgodnosci WE dla maszyn (Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, Zatgcznik Il, pkt A)
Sisdlto EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus koneesta (Konedirektiivi 2006/42/EY, Liite Il A)

Tillverkare; Fabbricante; Tootja; Producent; Valmistaja: A/S Wodschow & Co.

Adress; Indirizzo; Aadress; Adres; Osoite: Industrisvinget 6, DK-2605 Brgndby, Denmark
Namn och adress till den person som ar behdrig att stdlla samman den tekniska dokumentationen:

Nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico

Tehnilise kausta volitatud koostaja nimi ja aadress

Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej

Henkilén nimi ja osoite, joka on valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston

Namn; Nome e cognome; Nimi; Imie i nazwisko; Nimi: Kim Jensen
Adress; Indirizzo; Aadress; Adres; Osoite: Indu

Ort och datum; Luogo e data; Koht, kuupdev; Miejscowo$é, data; Paikka, aika: Brgndby, 15-12-2009

)

Forsakrar harmed att denna blandningsmaskin

Con la presente si dichiara che questo mixer planetaria
Deklareerime kdesolevaga, et Planetaarmikseri
Niniejszym oswiadczamy, ze mikser planetarny
vakuuttaa, ettd tama mikseri tyyppi

e Jverensstammer med tillampliga bestammelser i maskindirektivet (2006/42/EG)
is & conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine (Direttiva 2006/42/CE)
vastab kehtivatele masinadirektiivi (2006/42/EU) nduetele
spetnia wymagania odpowiednich przepisow dyrektywy maszynowej (2006/42/WE)
on konedirektiivin (2006/42/EY) asiaankuuluvien sdanndsten mukainen

e  Overensstimmer med bestammelser i féljande andra EG-direktiv
e conforme alle disposizioni delle seguenti altre direttive CE
vastab jargmiste EU direktiivide nduetele
spetnia wymagania przepiséw innych dyrektyw WE
on seuraavien muiden EY-direktiivien sadnndsten mukainen

2004/108/EC
Vi forsakrar dessutom att
e che
Lisaks Ulaltoodule deklareerime, et
Ponadto oswiadczamy, ze
ja lisdksi vakuuttaa, etta

e foljande (delar/paragrafer av) europeiska harmoniserade standarder har anvénts
sono state applicate le seguenti (parti/clausole di) norme armonizzate
kasutatud on jargmisi Euroopa harmoniseeritud standardeid (vdi nende osi/ndudeid)
zastosowano nastepujgce czesci/klauzule zharmonizowanych norm europejskich
seuraavia eurooppalaisia yhdenmukaistettuja standardeja (tai niiden osia/kohtia) on sovellettu

EN454:2000 ; EN60204-1:2006; EN12100-1:2005

SE

EE
PL
FI
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