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EU KONFORMITETSERKLARING

Firmaet GEBR. GRAEF GMBH + CO. KG, DONNERFELD 6, D- 59757 ARNSBERG

Erklaerer herved designet for nedenstdende maskine

Slicer
af typerne
VA 802, VA 802H, VA 804, VA 804FB, VA 806, VA 806FB

opfylder kravene i falgende EU direktiver:

EU Maskindirektiv 2006/42/EC
EU EMC Direktiv 2004/108/EC
EU Lavspeaendingsdirektiv 2006/95/EC

Folgende harmoniserede standarder og tekniske specifikationer er anvendt:

EN 1974

EN 61000-6-2

EN 61000-6-3

EN 61000-4-[2,3,4,5,6,11]
EN 61000-3-2 EN 55022

Navn pa autoriseret repreesentant: Reinhard Graef
Adresse pa autoriseret repraesentant: se fabrikantens adresse

Uautoriserede aendringer pa maskinen vil medfgre bortfald af denne deklaration.

Arnsberg, 11 December 2009 Hermann Graef
-Managing Director
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1 GENEREL INFORMATION

1.1 Sikkerhedsanvisninger

Fuldautomatiske modeller VA 802, VA 804 og VA 806 er udstyret med sikkerhedsudstyr og
de har gennemgaet en sikkerhedstest.

Pa trods af dette, safremt maskinen ikke betjenes korrekt eller til ikke tiltaenkte formal, kan
der opsta fare for

e Brugerens helbred
e Maskine og andre inventardele

Alle personer som beskeeftiger sig med installation, betjening, service og reparationer skal:

e Veere grundigt instrueret i arbejdet.
¢ Falge alle anvisninger omhyggeligt.

1.1.1. Opseaetning og instruktion

Opbevar maskinen i den originale emballage indtil den skal monteres. Forhandleren er an-
svarlig for opseetning og opstart af maskinen, samt for en fyldig instruktion omkring betjening,
renggring og service pa maskinen.

Installation og opstart udfart af kunden, fejlbetjening, modifikationer pa maskinen, samt for-
bikobling eller afmontering af sikkerhedsudstyr, vil medfgre bortfald af fabrikantens ansvar.

Vigtigt!
Installation og instruktion skal dokumenteres af en autoriseret GRAEF forhandler.
[ |

Afheengigt af designet, vejer en slicer over 68 kg. Der kreeves 2 voksne til at lgfte og beere
maskinen. Maskinens tyngdepunkt ligger pa den bageste tredjedel af maskinen, hvor moto-
ren er placeret. Laft og beer altid maskinen i maskinhuset

Ved leengere intern transport, bruges et egnet transportmiddel.

Fjern aftagelige dele, sasom keederamme, bakke og positionsarm fer transport.
Fastgar sleeden ved at saette papir eller pap mellem tommel og stopplade.

Seet slicetykkelsen under "0 far transport, ved at dreje indstillingsgrebet.

1.1.1.1. Opseetningskrav

Underlaget skal opfylde falgende krav:

Det skal veere tilstreekkeligt stabilt, kraftigt, vandret, fladt og skridsikkert.
Det skal have en hgjde som passer til stdende betjening.

Det skal veere den plads som kraeves til arbejdet (se tekniske data).

Det skal veere placeret vaek fra travle passager.

Det ma ikke veere teet pa dare.

Det ma ikke veere indenfor svingomradet fra eventuelle dgre.

Der ma ikke findes olie eller fedt pa monteringsfladen.

Sarg for tilstraekkelig belysning, pa mindst 300 lux.
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1.1.1.2. Udpakning af maskinen

Forsigtig!
Maskinen ma kun udpakkes og installeres af en autoriseret servicetekniker. Kontroller at
®  der findes det ngdvendige arbejdsomrade (med maskinen slukket).

e Hold den sidste sliceklemme fast med handtaget.
o Lgft den sidste sliceklemme.
e Flyt sleeden helt frem og tilbage.

Hvis sleeden eller sidste sliceklemme kommer i kontakt med andre emner, skal der bruges et
st@rre arbejdsomrade.

1.1.1.3. Elektrisk tilslutning

e Kontroller at forsyningsspaendingen svarer til den angivne pa typeskiltet. Hvis ikke, ma
maskinen ikke tilsluttes.

¢ Tilslutningen skal udfgres i overensstemmelse med geeldende lokale og nationale for-

skrifter og regler.

Fugt: Kapslingsklassen er IP 33! Hgj fugt eller kondensat kan skade maskinen.

Forsyningskablet skal oplaegges saledes at ingen kan falde over eller treede pa det.

Maskinen designet til brug i salgslokaler.

. For flerfasede (400V) modeller, kontroller at
omdrejningsretningen pa kniven er korrekt.

. Kniven skal kegre nedad, i pilens retning.
Hvis omdrejningsretningen er forkert, skal der
ombyttes to faser i stikket.

1.1.2. Tilteenkt anvendelse
De fuldautomatiske slicere VA 802/804/806 er designet til kun at slice falgende produkttyper:
Pglser, Kad, Skinke, Skeereost.

Forsgg aldrig af slice frostvarer.

Forsgg aldrig at slice grantsager eller produkter som indeholder ben.

Fjern eventuelle metalband fra produktet.

Af sikkerhedsmaessige arsager er enhver form for modifikation pa maskinen forbudt.
Betjening, vedligeholdelse og serviceanvisninger i denne manual, skal fglges meget ngje.

1.1.3. Naturligt slid
Naturligt slid er ikke omfattet af vor garanti eller ansvar.
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.1.4. Potentielle farekilder

=

Forsigtig!
Fare for personskader!
Reek aldrig ind i omradet omkring den beveegelige slaede.

Forsigtig!

Fare for personskader!

Kniven er meget skarp og kan medfare alvorlig personskade. Fingre, isser tommel-
finger er i fare. Raek derfor aldrig ind i omradet mellem produktholder og kniv eller
endestoppet, hvis endestoppladen ikke er helt lukket. Nar maskinen ikke bruges,
skal stoppladen altid veere sat i nulstilling.

Forsigtig!

Fare for elektrisk stad!

Maskinen karer pa en spaending fra 230 V eller 400 V og ma derfor ikke &bnes.
Den beskyttende jordledning skal altid veere forbundet forskriftsmaessigt. | modsat
fald kan der opsta fare for elektriske stad.

Forsigtig!

Fare ved kaederamme.

For aldrig haenderne ind i neerheden af keederammen under drift. Piggene kan
medfgre alvorlige skader. Positionsarmen der fjerner det slicede produkt arbejder
meget hurtigt og kan skade haender og andre kropsdele ved kontakt.

Forsigtig!

Fare for personskader!

| omradet omkring produktholderen kan der opsta fare hvis pigge og produkthol-
der pludseligt vipper ned, under ileegning af produkt.

Forsigtig!
Fare for personskader!
Ved montering af dele som har veeret afmonteret for renggring.

>P> B B> PP

1.1.5. Arbejdspladsen

Maskinen ma kun betjenes hvis operatgren star i en stabil og sikker position.
Sta foran maskinen saledes at kroppen vender ind mod start/stop knapperne.
Hold altid arbejdsomradet rent og ryddeligt.

Maskinen skal placeres pa et solidt, plant og stabilt underlag, som kan baere maskinens veegt
og modsta den dynamiske kraft fra de beveegelige dele.

1.1.6. Autoriserede brugere

Maskinen ma kun betjenes af personer som:

Har leest og forstaet alle anvisningerne i denne manual.

Har modtaget en grundig instruktion.

Er instrueret om farerne pa maskinen og hygiejnekravene.

Maskinen ma kun serviceres af autoriseret personale.

Sarg for at ingen uautoriserede personer beskeeftiger sig med betjening, renggring eller ser-
vice pa maskinen.
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1.1.7. Beskyttelsesbekleedning og udstyr

Beer teetsiddende bekleedning ved betjening af maskinen. Overhold altid geeldende hygiejne-
forskrifter. Under renggring og vedligeholdelsesarbejde i omradet omkring kniven, skal der
beeres skeaerefaste handsker med handledsbeskyttelse. Under transport af maskinen skal der

altid beeres sikkerhedsfodtg;j.
2.

2.1 Komponentbeskrivelse

BESKRIVELSE

Stopplade

Knivdaeksel

Fingerveern

Kniv

Sleedegreb

Returarm

Produktholder

Sleede

Greb produktklemme

Styreskinne

Laseskrue

Greb kaederamme

Keaeder

On knap

Off knap

Produktholder

Betjeningspanel

Slicetykkelse

Start/stop-knap

Knivafdeekning

Skraber

Tommelrulle

Trykrulle

Greb positionsarm

Skraberkam

Positionsarm

Forsyningskabel

Bakke

Bakkestyr

Sleedegreb

Lejeblok

Fodeaksel
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Specielle funktioner VA 802

L4

Tommelskaerm
med handstgtte

T-greb (VA 802H)

Positionslas (VA 802H

Fodeslaede

2.2 Beskyttelsesudstyr

Emne

Funktion

Off knap

Stopper maskinen omgéende

Knivafdeekning

Forhindrer utilsigtet kontakt med kniven

Positionslas

Laser sleeden nar denne er vippet op

Las sleededrev

Forhindrer at slaede og kniv kan startes nar slicetykkelsen er un-
der "Nul” eller slaeden er vippet op (renggringsmode)

Tommel/finger skeerm

Forhindrer utilsigtet kontakt med kniven

Daeksel keederamme

Forhindrer adgang til bagsiden eller gribning ved keedespidserne
som kgrer mod kniven

Underspaendingsmeka-
nisme

Forhindrer at maskinen starter op igen efter et spaendingsudfald

Knivsliber med afdeekning

Forhindrer utilsigtet kontakt med kniven

Slibemode

Forhindrer at sleededrev kan startes under slibning. Knivdrevet
kan kun startes og stoppes via On / Off knapperne
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2.3. Tekniske data

VA 802 VA 804 VA 806

Dimensioner LxBxH 600x880x500 mm | 600x1060x500 mm | 600x1240x500 mm
Arbejdsomrade LxBxH 700x920x640 mm | 700x1100x640 mm | 700x1280x640 mm
Pladskrav LxB Min. 480 x 440 Optimalt 540 x 440
Veegt \Y Ca. 68 kg Ca. 70 kg Ca. 72 kg
Knivdiameter D 300 mm
Knivhastighed N 229 rpm
Dimensioner med LxH Max. 250 x 180 mm
keederamme Min. 30 x 30 mm
Dimensioner uden
keederamme LxH Max. 260 x 195 mm
Sliceleengde L 250 mm
Starste afstand
mellem sidste sli- L 230 mm 420 mm 600 mm
ceklemme og kniv
Bakkedimension LxB 300 x 255 mm
Leengde bakke- s 160 mm
transport
Slicetykkelse T 0,5-10 mm
Max. sliceha- . . .
stighed Vv 70 slag/minut 60 slag/minut 55 slag/minut
Stgjemission iflg.
EN 1SO 11204 < 69dB ()
Vibrationer total- < 2,5m/s2 (for VA 802H)
veerdi
Effektforbrug P1 (W)
Frekvens f (Hz) )

Se typeskilt
Strgm I (A)
Speaending Un (V)
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2.4. Basisudstyr pa maskinen

Modellerne VA 802, VA 804 og VA 806 i serien VA 800 af automatiske slicere varierer i star-
relse og har visse forskellige karakteristikker.

Alle modeller har samme basis egenskaber:

Generelt:
¢ Glatte synlige anodiserede overflader af hgj kvalitet.
o Emaljeret underpart.
e Hardt forkromet kniv @300 mm med smal knivafskaermning for optimale sliceresulta-
ter.
Last knivafdaekningsplade.
Slaede med motordrevet produktfadning.
Trinlgs justering af sleedens slagantal.
Sliceparametre som angivet i tekniske data.
Kontrolpanel med tydelig layout og let tilgeengeligt og med membrantastatur som be-
skytter mod vanddryp.

Standard placeringsprogrammer:
e Stakning: op til 4 stakke
e Tagleegning pa langs: op til 4 reekker
e Tagleegning pa tvaers: op til 4 reekker
e Cirkuleer tagleegning

Variable startprogrammer:
e Det er muligt at bestemme hvilket program der skal komme op nar maskinen teendes
og at gemme denne information, ved tryk pa en knap.

Sleedestgrrelser:
e VAB802 Slaede med 230 mm klemmeafstand
e VA804 Slaede med 420 mm klemmeafstand
e VAB806 Slaede med 600 mm klemmeafstand

2.5. Options

Vigtigt! Der kan bestilles fglgende options udover basisudstyret til maskinerne. Dette
betyder at intet af det falgende udstyr er en del af modellerne VA 802, VA 804 eller
VA 806. Se venligst ordrebekraeftelsen for at se om nogle af disse dele er en integre-

- ret del af maskinen.

2.5.1. Semi-automatisk funktion

(kun model VA 802)
e  SKkift til “semi-automatik“ mode med servodrevet slaede for nem manuel bevaegelse af
sleeden.
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2.5.2. Ekstra menu standard funktioner

(for alle modeller)
e Automatisk kaliber genkendelse.
- Automatisk tveersnit genkendelse af produktet.
- Automatisk justering af sleedebevaegelse i forhold til produktets tveersnit.
- Automatisk justering af positionsafstand for optimal brug af det valgte
placeringsmgnster.
e Placeringsformat
- Indkodning af placeringsmgnster L x B for tilpasning til den valgte emballage
(bakke, film o.1.).
e Teelle mode
- Specifikation af antal portioner
- Specifikation af pauser under hvilke produktet som skal skiver, fijernes kontinuer-
ligt fra bakken
- Specifikation af kontinuerlig mode som en standard funktion

2.5.3 PLU Programmering

(for alle modeller)
e Gemme op til 100 PLU med fglgende parametre:
- Placeringstype (stakning, tagleegning....)
- Antal stakke, raekker
- Antal portioner
- Startposition for placeringsmganster
- Afstand mellem stakke, reekker
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3.

BETJENING

3.1. Betjeningselementer

3.1.1. Betjeningspanel

Grafisk display
Betegnelse Fupktion
Stopknap Afbryder maskinen
Startknap Teender maskinen. Maskinen er nu klar til drift.

Kontrollampe

Indikerer at maskinen er klar til drift

Grafisk display Viser antal skiver, sliceprogram, PLU, slicetykkelse,
menuprogram, (PLU programmering, vedligeholdelses-
interval o.1.)

X tast Aktiverer 2, 3, eller 4 stakke eller raekker

Stakke tast

Veelger stakkefunktion
Gemmer de indstillede data (bakkedimension, antal slicer,
skaeremode) ved tryk til der hgres et bip

@)

Tast for taglaegning pa
tvaers

Veelger tagleegning pa tveers
Gemmer de indstillede data (bakkedimension, antal skiver,
skaeremode) ved tryk til der hgres et bip

Tast for tagleegning pa
langs

Veelger tagleegning pa langs
Gemmer de indstillede data (bakkedimension, antal skiver,
skeaeremode) ved tryk til der hgres et bip

G |aw g QO x

Tast for cirkuleer
tagleegning

Veelger cirkuleer taglaegning
Gemmer de indstillede data (bakkedimension, antal skiver,
skeeremode) ved tryk til der hgres et bip
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Minus tast

Reducerer den valgte veerdi
Skifter OP i valgmenuen
Reducerer slaedeslaget under drift

Reset tast

Afbryder det valgte sliceprogram
Nulstiller

Skifter OP i menupunkterne
Kvitterer en indkodning

Plus tast

Heever den valgte veerdi
Skifter NED i valgmenuen
Heever sleedeslaget under drift

Menu tast

Aktiverer underprogrammer (kundeservice)

Puw

PLU tast

Aktiverer PLU mode, plus/minus tasterne kan nu bruges
til at veelge PLU

Tast for sleedeslag

Ved tryk pa denne tast, kan sleedehastigheden styres
via plus/minus tasten

Tastekombination

Programmerer PLU (new/change/delete) nyt/eendre/slet

M M+B AEndrer standard placeringsprogram (PLU 0000)
+
PI.IJ
Beskrivelse af veerdier og symboler pa displayet
Skiveantal Portionsspecifikation i kontinu-
erlig drift "EL”
(ingen visning i normal mode)
PLU

(0000= standardprogram)

(stakning, tagleegning..)

T: Indstillet slicetykkelse
(kun i PLU mode)

D: Aktuel slicetykkelse

Aktuel veerdi for stak/reekke

Antal stakke/raekker i et lag
(kan indstilles via X tasten)

Andre betjeningselementer

Regulator slicetykkelse Indstiller slicetykkelse

Aktiverer stoplas
Aktiverer slibning

Sidste sliceklemme

Klemmer og fgrer produktet frem til kniven

Returgreb

Friger sidste sliceklemme fra fgdeakslen sa den kan
bevaeges frit. F.eks hvis nyt produkt skal ileegges

H Gul start/stop knap

Starter skaeringen
Stopper skaeringen
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3.2. Programmer

Der kan arbejdes i standard mode eller skiftes til specielt definerede programmer, via PLU.
Standard mode gar det muligt at kombinere basisfunktioner, sdsom stakning, tagleegning

pa langs, tagleegning pa tvaers eller cirkulzer stakning, med falgende parametre: antal skiver,
slaghastighed og antal reekker/stakke.

3.2.1. Slicing i Standard Mode (PLU=0000)

3.2.1.1. Stakning Q

Stakkefunktionen gar det muligt at stakke skiverne op til 60 mm i hgjden. Denne funktion
veelges ved blot at trykke pa stakke tasten. Displayet viser symbolet for stakning. Der kan
forindstilles antal skiver, via plus/minus tasterne. Hvis der gnskes flere stakke kan det gn-
skede antal stakke indstilles via “X" tasten. Der kan veelges op til 4 stakke.

Under klarggring anbefales det at szette slicetzelleren til “000”. Pa denne made kan den mak-
simale stakkehgjde altid opnas. Hvis stakkene skal overfgres til en portionsenhed (folie, PE
bakker, skumbakker, bakker o.1.) kan de udvendige mal (L x B) pa enheden indkodes, for at
opnd en central placering.

(Option: maskinen bruger sé kalibergenkendelsen til at beregne det bedste placeringspunkt).

Eksempel:

Q+x+ + X

X
\ .S e =

Veelg
stakning =
+ 3x X-tast
= 4 stakke
3.2.1.2. Taglaegning péa langs ®

Taglaegning pa langs er til placering af de individuelle skiver i en raeekke pa langs. Antal reek-
ker kan indstilles via “X* tasten. Der kan indstilles op til 4 reekker med standardprogrammet.
Under klarggring anbefales det at saette skivetezelleren pa "000”. Maskin lzegger derved flere
lag ovenpa hinanden. Hvis reekkerne skal overfares til en portionsenhed (folie, PE bakker,
skumbakker, bakker o.l.) kan de udvendige mal (L x B) pa enheden indkodes, for at opna en
central placering.

(Option: maskinen bruger séa kalibergenkendelsen til at beregne det bedste placeringspunkt).

Eksempel:

Veelg funktion + 3 x X-tast
Stakning pa langs = 4 raekker
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3.2.1.3. Tagleegning p&tveers QW

Taglaegning pa tveers er for placering af skiverne pa tveers. Antal reekker kan indstilles via “X“
tasten. Der kan indstilles op til 4 reekker med standardprogrammet. Under klarggring anbefa-
les det at saette skivetaelleren pa "000”. Maskinen laegger derved flere lag ovenpa hinanden.
Hvis reekkerne skal overfgres til en portionsenhed (folie, PE bakker, skumbakker, bakker o.l.)
kan de udvendige mal (L x B) pa enheden indkodes, for at opna en central placering.
(Option: maskinen bruger sé kalibergenkendelsen til at beregne det bedste placeringspunkt).

Eksempel:

@)
Nt

Veelg funktion
Tagleegning pa tveers

3.2.1.4. Cirkuleer tagleegning @

Cirkuleer tagleegning ger det muligt for sliceren at placere skiverne i en rundkreds. Diamete-
ren pa cirklen kan aendres ved at justere bakkedimensionen. P& denne made er ovale mgn-
stre ogsa mulige

&

Veelg funktion
Cirkuleer tagleegning

Eksempel:
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3.2.1.5. Offset funktion

Pa maskiner uden kalibergenkendelse, kan “Offset funktion” bruges til en let justering af posi-
tionen pa bakken. F. eks kan en stak placeres til venstre, i midten eller til hgjre pa bakken.

Eksempel:

Stakkefunktion er valgt. Hvis funktionstasten Plus "+” og ”-” tasterne kan bruges til at 2endre positionen
(stakning) trykkes igen, vises der tre streger for den fremhaevede streg og produktet flyttes tilsvarende

pa displayet. pa bakken.
OFFSET FUNKTION AENDRING AF POSITION
Stakning Venstre, Center, Hgjre
Tagleegning pa langs Venstre, Center, Hgjre
Taglaegning pa tveers Bag, Center, Front
Cirkuleer tagleegning Stor @, medium &, lille @
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3.2.2. Slicing

Rengar maskinen komplet, falg renggringsanvisningerne, fer slicing pabegyndes.

Klargering af sleede:

e  Treek returgrebet ind mod dig selv, men
hele den sidste sliceklemme flyttes veek fra
kniven, til enden af sleeden.

e Tag fati handtaget pa den sidste slice-
klemme og drej den opad.

e  Tryk styreskinne ind mod den sidste slice-
klemme. s& langt som det aktuelle produkt
kraever det.
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e Placer produktet ind mod siden pa sleeden
og hold det fast med venstre hand.

e  Tryk forsigtigt styreskinnen ind mod produk-
tet med hgjre hand og spaend laseskruen.

e Tag fatigrebet pa den sidste sliceklemme
og drej det ned i bundstilling. Far holderen
til endestykket lige ned.

e Treek returgrebet helt ind mod dig.

e Fgr den sidste sliceklemme forsigtigt ind
mod produktet.

e Teend maskinen.

— Forsigtig!
Sleeden kgrer langsomt til udgangspositionen
nar maskinen teendes. Hvis sleeden allerede
er pa plads, sker der ingen positionering.

e Ved hjeelp af indstillingsknappen for slice-
tykkelse, indstilles den gnskede skive-
tykkelse.
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Veelg placeringsprogram og angiv antal ski-
ver ved hjeelp af plus/minus tasterne.

Via S-tasten veelges sleedens slaghastighed
og denne justeres via plus/minus tasterne.

Tryk pa& den gule startknap.
Sliceprocessen starter.

Om ngdvendigt kan slaghastigheden
justeres direkte under drift, via plus/minus
tasterne.

Hvis der igen trykkes pa den gule knap,
afbrydes programmet og sleeden retur-
nerer til startposition.

Tryk pa knappen igen, for at genstarte
programmet.

3.2.3. Semi-automatisk funktion (Option)

Model VA 802 har en ekstra option for at kare sleeden manuelt. Denne funktion er iseer vel-
egnet hvis der skal skiver et lille antal skiver af forskellige produkttyper, direkte til kunden.

Tryk pa Off knappen for at slukke maskinen
Drej T-grebet til vandret position
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Traek returgrebet ind mod dig selv og flyt
den sidste sliceklemme veek fra kniven.

.AForsigtig!

Sleeden drives af et servodrev sé snart den
skubbes ind mod kniven.

Hold returgrebet og brug tommelfingeren til
til at seenke lasen, sa returgreb og las gar i
indgreb.

Sving den sidste sliceklemme op.

Laeg produktet ind og brug styreskinnen til
at holde det pa plads.

Saenk den sidste sliceklemme.

Hvis produktet er langt, placeres sliceklem-
men pa produktet, hvis produktet er kort,
placeres sliceklemmen bag produktet.
Taend maskinen.

Traek sleeden ind mod dig selv, hvis display-
et ikke er aktiveret, vises GRAEF logo.
Veelg program.

Abn stoppet med regulering af slicetykkelse
(slicetykkelsen kan ses pa displayet).
Slicing sker nu som pa en manuel maskine,
sagt pa en anden made, tryk produktet blidt
ind mod stoppet og tryk sleeden ind mod
kniven.

Slaeden kgrer en kort distance.
Den gule knap begynder at blinke.
Et bip indikerer at T-grebet er i forkert position.

T-grebet skal flyttes tilbage til vertikal position for automatisk drift.
Koblingsgrebet pa sleeden skal veere i indgreb med koblingen pa drivsystemets band.
Slaeden er forbundet korrekt til drivsystemet nar den ikke leengere kan rykkes med

Hvis der trykkes pa den gule startknap for fuldautomatisk slicing, selvom slaeden ikke
er i indgreb, vil der ske fglgende:
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Udfar falgende trin:

o Drej T-grebet til lodret position.
Tryk sleeden helt frem indtil det tydeligt hares at armen laser fast til drevet og slee-

den ikke laengere kan rykkes.

3.2.4. VA 806 styreskinne og endestyk holder

e Laeg produktet i og brug styreskinnen til at
[ = ; holde det fast.
; i ¥ = e Treek returgrebet ind mod dig og placer en-
i\ \ Y destykket bag produktet.

‘ ' e Drej endestyksholderen ned og fgr den ind i
styreskinnen.

)

e For endestyksholderen lige ned.

e Treek returgrebet helt ind mod dig.

Flyt endestyksklemmen ind mod enden af
produktet.

. .
[ P

|
°

o Ay
e T
-

—
J—
—

Fjerne styreskinnen:

e Drej endestyksklemmen op.

e Lgsn klemmen og fjern produktet.

e Flyt styreskinnen ind mod dig og sving den
op til lodret.

e Treek styreskinnen ud mod dig.
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3.3. Startprogram

Startprogrammet bestemmer hvilken placeringsfunktion maskinen viser nar den teendes. Der
bar veelges det program som oftest bruges.

Alle veerdier kan eaendres via de forud beskrevne funktionstaster - antal skiver, funktion — kan
gemmes ved tryk pa den tilhgrende funktionstast i 2-3 sekunder, til der lyder et bip. Den
funktion som sidst blev gemt vil automatisk blive vist nar maskinen teendes igen.

Eksempel:
Startprogram P1 P2 P3
Veelg funktion Stakning Cirkuleer Lang =
Q tagleegning @ tagleegning %
Antal skiver 10 o, 10 S 8 -
+ + +
Antal 2 1 3
reekker/stakke X X X
Tryk i 2-3 sekunder Q @ 2
a

Hvis programmering udfares i sekvensen P1 - 2 - P3, sker fglgende, nar maskinen teendes:
“Lang tagleegning“ funktion, 3 reekker af 8 skiver, hvilket er program “P3”. Ved skift af funk-
tion, f.eks ved tryk pa en anden tast, f.eks stakning, indstilles positionsmgnsteret for denne
tilhgrende funktion.

Ovenstaende eksempel vil resultere i fglgende stakningsmeanster: 2 stakke af 10 skiver. Det
er muligt at gemme de forskellige parametre for en funktion individuelt, ved at trykke pa den
tilhgrende funktionstast i noget tid. Dog, som allerede naevnt, er det oftest gemte program,
altid startprogrammet.

3.4. Andring af standardprogrammet (PLU=0000)

Udover simple versioner, som at eendre:
e Skiveantal
e Antal reekker/stakke (1-4)
e Slaede slaghastighed (skiver/min)
er det muligt at eendre fglgende parametre:
e Placering af bakke
e Placeringsformat (option)
e Kalibermode (option)
e Teelle mode (option)
i ekstra menuer.
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3.4.1. “M+PLU* ekstra menu

F& adgang til programmenuen ved tryk pa tasterne M+PLU. Her, i “STANDARD* menupunk-
tet, kan der aendres basisfunktioner for vifteafstande og placering pa bakken. Det er ogsa
mulig at angive ventetiden i kontinuerlig mode her. Veelg “Reset” for at returnere alle funktio-
ner til standardindstilling nar som helst.

VIGTIGT!

. Tryk og hold “M“ tasten og tryk derefter pa “PLU“ tasten samtidigt.

Navigering i M+PLU menuen
@
T
-
.

M
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Hs
Pw

Standard I

stacking | shingling — shingling 0 shingling I general I

dist trans <:>
dist Iengt@
Xstart (=
Y start <:>
heigt max<:>

X start ¢'—'>
Y start <:>
slicesfrwﬁ

dist row
X start

dist slice {—)
i
T
Y start <:>
slicesfrow<:>

X start ¢:>
Y start <:>

reset
standard

dia cirde <=>
slicesfrou@
Round <:>

Parameter | Beskrivelse

Stakning  Tagleegning - Tagleegning

Mulig indstilling/bemaerkning

<5

disttrans | Tveerafstand: Stakning

(Delta X) afstand til neeste stak i X

dist row Raekkeafstand: Tagleegning pa langs
afstand til neeste reekke

dist slice Sliceafstand: Tagleegning pa tveers
afstand til neeste skive

dist lengt Leengdeafstand: Stakning

(Delta Y) afstand til naeste skive i Y

dist slice Skiveafstand: Tagleegning pa langs
afstand til neeste skive
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dist row Reekkeafstand: Tagleegning pa tveers
afstand til neeste reekke
X-start Flytter udgangsposition Stakning, taglaegning pa langs, tagleegning pa tveers
(X0) i X-retning
Y-start Flytter udgangsposition Stakning, taglaegning pa langs, tagleegning pa tveers
(Y0) i Y-retning
heigt max | Max. stakkehgjde Kun under stakning
skive/raekke| Skiver pr. raekke Ikke under stakning
Generelt
Pause Hvis funktionen kontinuerlig er
aktiveret i teelle mode, kan der
her indstilles en pausetid.
Pausetiden er den tid hvor
maskinen stopper, for slicing
og placering af neeste lag
Reset Denne funktion bruges til at
resette alle parametre for de
enkelte funktioner, til
standardindstillingen
Specielle cirkuleere viftefunktioner
Dia circle | Cirklens diameter gennem center-
(DM) punktet pa skiverne.
Bemaeerk:
Den udvendige diameter pa "DA”
cirkuleer vifte er resultatet af
produktets kaliber DK + DM
Eksempel:
Salami DK = @ 60
Indstillet semicirkel DM = 100
DK 60
DM + 100
DA - 160
X-start Mindste afstand fra Y-aksen til
(X0) cirklen = startposition i X
Y-start Mindste afstand fra X-aksen til
(Y0) cirklen = startposition i Y
Rund Veaelg option "0” | option ”"0” er det ogsa muligt at danne ovale former ved
eller ”1” ”0-oval eller cirkel” at aendre leengde og bredde i positionsmenuen.
eller "1=cirkel” Option "1” har altid positionsformat for en geometrisk
cirkel.
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3.4.2. “M* Ekstra menu (OPTION)

Adgang til menupunkter for placeringsformat / kalibermode / taellemode sker ved tryk pa
tasten.
M

Hvis kontinuerlig funktion er aktiveret i teellemode, vises menupunktet “Idle time” (pause)
ogsa.
Navigering i “M” menuen:

@

T
CLE

]

M
|
! - s e =
pladng format calibre mode counting mode pause |
I ] I A ——
width ¢:> Active normal
| 1 |
length < Semi contin )
|
Height <)
1
off

3.4.2.1. Positionsformat

Maskinen kan bestemme kaliberen pa det indlagte produkt. Den baserer alle kalkulationer pa
runde former. Det er derfor muligt at angive positionsformatet for det omrade hvor produktet
skal placeres, via parametrene “Laengde” (L)“ og “Bredde (W)".

Hvis f.eks der indkodes W = 200 L = 200, placeres produktet i en firkant med dimensionerne
200 mm x 200 mm.

Eksempel: Salami skal placeres dekorativt pa en bakke med dimensionerne 210 x 210 mm.
For at sikre at bakken er deekket helt, skal der udfgres fglgende indstillinger: Bredde 210 mm
Leengde 210 mm.

Den cirkulaere vifte far derfor en udvendig diameter pa 210 mm og er placeret centralt pa
bakken.

Produktdimensioner
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3.4.2.2. Kaliber mode

Maskinen har en funktion for kalibergenkendelse. Maleanordningen til kalibergenkendelse
maler den stgrste leengde pa produktet, parallelt med slaederetningen.
Denne veerdi bruges til efterfglgende formal.

Justering af sleedens slagleengde

(lile produkt = lille slag | stort produkt = stort slag)
Placering pa bakken
Preecis placering pa emballage, sdsom film, papir eller en bakke.

Via menuen kan der veelges forskellige modes for kaliber genkendelsesfunktionen:

a)

b)

c)

d)

Aktivering af kaliber genkendelse “Auto”

| dette mode beregnes placeringsmgnsteret automatisk, ved hjeelp af parametrene
produktbredde (B) og indstillede bakkedimensioner. Vifteafstand, afstanden mellem
reekker og den indledende placeringsposition pa bakken, beregnes af softwaren. Slae-
den justeres automatisk sa den passer til den registrerede bredde. Dette betyder at to
korte slag bruges til sma kalibre og leengere slag bruges til starre skeerebredder.

Mode “Semi” | denne funktion beregnes placeringspositionen i “X* via kalibergenken-
delsen. Parametre i “Y”, sdsom vifteafstand for lang vifte, er forud bestemte vaerdier
der kun kan eendres under parameterprogrammering.

Deaktiver “OFF”
Maskinen kgrer nu med den forindstillede vifteafstand og indledende position for den
farst placerede skive. Sleedebeveegelsen forbliver konstant, uanset kaliberen.

Partiel aktivering “Hgjde XXX”

Visse produkter (flade, lange produkter, sdsom bacon) kreever en specifikation af pro-
dukthgjden. Kalibergenkendelsen registrerer kun produktlaeengden og antager at pro-
dukthgjde og bredde er identiske. Dette betyder at vifteafstanden kan blive for lille for
flade produkter, da maskinen veelger en vifteafstand som er for lille for den indkodede
produkthgjde for de formodede starre skiver, som skal placeres indenfor den indstil-
lede bakkedimension. Maskinen arbejder med numeriske veerdier i trin pa 5 mm.
Disse veerdier kan veelges via pil-tasterne.

Eksempel: Et stykke bacon med en hgjde pa ca. 40 mm tildeles vaerdien 40.
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3.4.2.3. Teelle mode

Teelle mode angiver hvorvidt et placeringsmanster, baseret pa de angivne basis specifikatio-
ner, skal placeres en gang (normal mode) eller det skal gentages (kontinuerlig mode).

Eksempel for normal mode:

Basis funktionsindstillinger

Stakning — 10 skiver — 4 stakke (= 3 tryk pa "X tasten).

Nar det startes slicer maskinen 4 stakke af 10 skiver og placerer dem pa bordet.
Derefter stopper maskinen.

Eksempel for kontinuerlig mode:
Basis funktionsindstillinger
Stakning — 10 skiver — 4 stakke (= 3 tryk pa “X tasten).
Nar det startes placerer maskinen 4 stakke af 10 skiver pa bordet.
Maskinen skifter derefter til udgangsposition og gentager sliceprocessen. Dette fortsaetter
indtil en af falgende ting sker:
e Det angivne antal portioner er slicet.
¢ Hele produktet er slicet.
e Operatgren afbryder processen.

Antal portioner i kontinuerlig mode kan indkodes.
Dette gares via -/+ piltasterne. Hvis der indkodes “0”, vil maskinen gentage processen til pro-
duktet er slicet og operatgren afbryder processen.

En anden made at aendre kontinuerlig mode pa er at tilfgje pauser mellem de individuelle
portioner. Pauserne kan bruges til at fierne en portion fra bordet og placere en ny film eller
bakke til neeste portion.

3.4.2.4. Pause

Denne menu vises kun hvis kontinuerlig mode er aktiv. Her kan pausen mellem de enkelte
portioner indstilles, via -/+ tasterne.

3.4.3. Slicing i PLU Mode

Kundespecifikker placeringsmgnstre kan gemmes i PLU programmerne. Indkod “Slicing i
Standard Mode” ved klarggring af maskinen og nar tilfares produkt.
Fra programvalg og frem, gar da fglgende:

e Tryk pa PLU tasten.

e Brug piltasterne (plus/minus) til at veelge det gnskede programnummer.

e Brug regulatoren til slicetykkelse til at justere den indstillede tykkelse.

¢ Via den gule startknap startes sliceprocessen.

Bemeerk!

For at skifte tilbage til standard mode fra PLU,
tryk p& PLU tasten og derefter omgéende pa

Reset tasten. Pw » @
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Der kan veelges fglgende funktioner i PLU mode:

Taster Funktion

AEndrer pausetiden mellem to

M ' A placeringsmgnstre
& /ZEndrer portionerne
/ZEndrer slaghastigheden
S - Kun for fuldautomatiske maskiner
i

3.4.4. Programmering af PLU
Ga ind i programmenuen ved at trykke pa tasterne M+PLU.

VIGTIGT!
! Tryk og hold altid “M* tasten og tryk derefter pa "PLU"

Brug -/+ tasten til at veelge “PLU”.
Tryk pa M tasten for at kvittere.

Folgende menu vises:

PLU MENU

new
change

delete

Her er der adgang til menupunkterne i “PLU", hvor der kan indkodes, aendres eller slettes

placeringsprogrammer.
Fortsaet som falger:

Eksempel: “new” (ny)

Ga til "new” via piltasterne.
Kvitter valget via M tasten.

New PLU

PLU: 1
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Fglgende menu vises:

Brug plus/minus tasterne til at veelge det gnskede PLU nummer.

Kvitter valget via M tasten.

Den valgte PLU kan nu programmeres:

Brug plus/minus tasterne til at veelge de enkelte parametre (Mode, X nummer, Skiver, Mgn-

ster, ...).

Tryk pa M tasten skifter nu til et billede hvor veerdien kan justeres via plus/minus tasterne.

Ved tryk pa reset tasten skiftes der tilbage til menuen for det valgte PLU.

PLU 1

mode
quantity
slices
layout
portion

X start
Y start

dist trans
dist lengt

str/min
thickn

pause

stacking

2

10
lengthwise

1

0
10

0
100

50
10

0
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Parameter Beskrivelse Mulige indstillinger / bemeerkninger
Mode Valg af basis placerings- Stakning
program Tagleegning pa langs
Taglaegning pa tveers
Cirkuleer tagleegning
Maengde Antal reekker / stakke 1til4
(multi) Cirkuleer tagleegning: intet parameter
Skiver Antal skiver pr. stak,
(forvalg) reekke, cirkel
Layout Kun for stakning. Pa langs: stakkeoffset i Y-retning
Bestemmer offset retning/ Pa tveers: stakkeoffset i Y-retning
mgnster/ hvis der er flere Firkant: stakke arrangeres i hjgrner af en firkant
stakke
Portion Antal pakkeenheder Med pakkemaskine: specifikation af antal pakkeenheder
(bakke) portioner Uden pakkemaskine: specifikation af antal lag der kan slices
ovenpa hinanden
X start Flytter det oprindelige
(X0) placeringspunkt i X-retning
Y-start Flytter det oprindelige
(Y-0) placeringspunkt i Y-retning
dist trans Tveerafstand: afstand til Stakning
(X-delta) naeste stak i X
dist row Reekkeafstand: afstand til Taglaegning pa langs
(X-delta) naeste raekke
dist slice Skiveafstand: afstand til Taglaegning pa tveers
(X-delta) naeste skive
dist lengt Leengdeafstand: afstand til Stakning
(Y-delta) naeste skive i Y
dist slice Skiveafstand: afstand til Taglaegning pa langs
(Y-delta) naeste skive
Dist row Reekkeafstand: afstand til Taglaegning pa tveers
(Y-delta) naeste raekke
Str/min Sleedehastighed i slag/min
(hastighed)
Thickn @nsket tykkelse For at muliggere indkodning via plus/minus tasterne uden

indikeres pa display ved T

decimaler, ganges veaerdien med 10. d.v.s 9 = 0,9 mm
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Pause

Dette giver operatgren

fra bakken, uden at skulle
genstarte maskinen

Pausetid mellem to portioner.

mulighed for at fijerne produkt

Indkodning i intervaller p& 0,5 sek.
Max. pausetid er 120 sek.

Specielle cirkulaere viftefunktioner

Dia circle
(DVM)

Cirklens diameter gennem center-

punktet pa skiverne.

Bemeerk:

Den udvendige diameter pa "DA”

cirkuleer vifte er resultatet af
produktets kaliber DK + DM

Eksempel:
Salami DK = @ 60
Indstillet semicirkel DM = 100

DK 60

DM + 100

DA - 160

X-start
(X0)

Mindste afstand fra Y-aksen til
cirklen = startposition i X

Y-start
(Y0)

Mindste afstand fra X-aksen til
cirklen = startposition i Y
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Eksempel: Programmering af PLU “10*

Taglaegning, 2 raekker af 9 skiver, vifteafstand 20, reekkeafstand 100, 1 portion, skivetykkelse

1.8 mm, skiver pr. minut 50 (=slag pr. min)

X start

y

Skiver

Y start

Reekkeafstand

Skive-
afstand

.

~

X antal reekker / stakke

T

PLU 10
mode tagleegning
maengde 2
skiver 9
portion 1
X start 45
Y start 20
reekkeafstand 100
skiveafstand 22
slag/min 50
tykkelse 18
pause 0
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4. RENGYRING

Rengaringsskemaet er basis for alle renggringsprocedurer.

VAN
VAN
|

ADVARSEL!

Roterende knive kan forarsage alvorlige skader!

Reek aldrig ind mod kniven.

Af samme arsag skal maskinen afbrydes og stikket tages ud, fer renggaring.
Beer altid beskyttelseshandsker ved renggring af kniven.

FORSIGTIG!
Slaeden er en beveaegelig del.

VIGTIGT!

Folg den angivne sekvens under renggring. Brug aldrig slibende midler til renga-
ring af maskinen. Disse kan ridse metaloverfladerne og have en negativ indvirkning
pa hygiejne og sliceresultat. Brug kun renggrings- og desinfektionsmidler som er
godkendt af os og fortyndet som foreskrevet. Brug aldrig skrappe eller slibende
renggringsmidler eller desinfektionsmidler.

Brug aldrig hgjtryks eller damprenser.

Tilsideseettelse af disse punkter vil medfgre bortfald af garantien.

4.1. Klarggring til renggring

e Tryk pa den rade Off knap.
e Treek stikket ud af kontakten
e Drej indstillingsgrebet for skivetykkelsen om pa "0” til endestop.

N\

FORSIGTIG!
Piggene pa sidste sliceklemme plade og keeden kan medfgre skader.

VIGTIGT!

Leeg ikke afmonterede dele ovenpa hinanden. Dette kan skade delene.
Positionsarm og keederamme ma kun rengares med den medfalgende barste. Tryk ikke

for hardt.
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4.1.1. Afmontering af aftagelige dele

, ]

Bakke:
e Laft bakken som vist pa billedet.
e Treek bakken ud mod operatgren og fjern den fra

maskinen.

Positionsarm:

e Fjern stjernegrebet mens armen holdes fast mod
akslen.

e Fjern armen fra maskinen.

Kaederamme:
e Drej trykrullen veek fra endestoppet med hgjre
hand.

e Treek keederammen opad med venstre hand, ved
hjeelp af hadndtaget og fjern den fra maskinen.
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Styreskinne:

Drej endestyk klemmen op.

Lagsn klemmen og fjern produktet.

Ryk styreskinnen ind mod operatgren og drej
den op til lodret.

Treek styreskinnen ud mod dig.

Fold slaeden af:

Endestoppet skal veere helt lukket.

Flyt sidste sliceklemme veek fra kniven og fjern
stjernegrebet.

Tag fat i sleedens handtag og vip den forsigtigt
ud.
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Deekplade kniv:
e Hold pladen fast med hgjre hand.

e Lgsn fingergrebet og traek det langsomt ud af
styret.

o Loft forsigtigt deekpladen veek fra kniven med
begge heender og leeg den til side.

4.2. Renggring af de forskellige maskindele

4.2.1. Kniv og knivring

A Advarsel!
Kniven er meget skarp.

Renggar kun kniven nér slaeden er vippet ud
og endestoppet er lukket.

e Tryk en fugtig klud ind forfra mellem kniv og
knivring.

e Med begge heender treekkes kluden ind mod
knivringen en eller to gange.
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e Tryk en fugtig klud ind mod kniven og tar kniven
langsomt af, fra midten og ud mod kanten.

e Renggr bagsiden af kniven pd samme méde.

e  Tar kniven helt tgr pA samme made, med en ren
og ter klud.

e Renggr bunden af sleeden med en fugtig klud,
nar sleeden er vippet ud.

e Fjern eventuelle produktrester fra sleeden og
renggr den derefter ifglge renggringsplanen.

Sidste sliceklemme:
e Renggr den piggede side med en bgrste.
e Aftgr den glatte bagside med en klud.
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4.2.3. Keederamme

e Placer keederammen pa bordet, med bagsiden
nedad.
e Fjern vingemgtrikken.

e Sving forsigtigt styrekammen ud og placer den
pa siden.

Sving trykrullen til siden, som vist pa billedet.
Brug en bgrste og rensevaeske til at rengare
trykrullen.

e Vend trykrullen og fastggr den igen til tandhjulet
sa hele rullen kan rengares.

e Samme procedure bruges pa keedens drivcylinder.

e Renggr forsigtigt skraberen, mens trykrullen er
drejet veek.

Renggar de aftagelige og ikke-aftagelige dele, som beskrevet i renggringsskemaet.
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4.3. Renggringsskema

Arbejdstrin Middel Procedure Udstyr Bemaerkning
Forholdsregler Séet slicetykkelsen
1 pa”0”
Fjern stikket fra
kontakten
2 Afmontering af Se betjeningsvej-
dele ledning
Grov manuel Fjern produktrester | Plastspartel, start Start direkte efter
3 renggring med en plastspar- direkte efter pro- produktion, ogsa
tel duktion, ogsa for for aftagelige dele
aftagelige dele
Renggring 2% Forskyl grundigt Barste, klud, hand- | Alle afmonterede
F.eks Henkel "P3 med vand (max. sprayer og faste dele pa
Sterile” 40°C og vent ca 20 maskinen
4 minutter
Goldschmidt
"Somplex detsan”
"Somplex F”
Desinfektion F.eks Henkel "P3 Spray manuelt Engangsklud hand- | Ekstra afstand ved
som ekstra for- Alcodes” Undga at over- sprayer spray ca. 30 cm
4a anstaltning eller skride den angivne
Goldschmidt 0,5- indvirketid for det
2% TEGO 2000 aktuelle produkt,
TEGO IMC se datablad
Sur renggring Max. 3% Indskum manuelt Barste For at fierne kalk-
som ekstra for- F.eks Henkel "P3 belaegning efter
anstaltning Riskan” Lad det virke i ca. Handsprayer behov
4b 12 minutter
Goldschmidt
"Somplex schaum
sauer”
Skyl Rentvand Max. temperatur Engangsklud Rest af maskine
5 50°C Ha&ndsprayer Afmonterede dele
Vandslange Afmonterede dele
6 Kontrol Se efter synligt
snavs
Terring Aftar Engangsklud Maskine, afmonte-
7 Lad udstyret luft- rede dele, opbevar
tarre separat hvis muligt
Pleje Levnedsmiddel- Pafares ved spray | Engangsklud Skyl alle kompo-
godkendt olie med | eller indsmgring Handsprayer nenter der har vee-
8 H1 certificering ret i produktkon-
F.eks Henkel P3 takt, far arbejdet
olie pabegyndes
Samling | omvendt raekke- Personale skal
9 folge af afmonte- have rene og des-
ring inficerede haender
10 Forholdsregler Afdzek maskinen hvis det neerliggende omrade skal renggres med sprayanordninger
eller hgjtryksudstyr, som beskyttelse mod vandsteenk.
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4.4. Renggringsemner
Tag de ngdvendige forholdsregler til at undga forurening, nar der bruges spraymidler.

Anvisningerne refererer til et holds skift.

Det er vigtigt at overholde alle anvisninger vedrgrende sikkerhed og produktdata der fglger
med renggrings- og desinfektionsmidler.

Tilsidesaettelse af disse anvisninger kan medfgre skader pa maskinen.

Graef patager sig intet ansvar for skader som brug af renggrings- og desinfektionsmidler
som ikke er godkendt af os.
Aftagelige ma aldrig rengares i en opvaskemaskine.

Montering af afmonterede dele:
De afmonterede dele samles i omvendt reekkefglge, efter renggring.

Kontroller omhyggeligt at alle dele er monteret og fastgjort korrekt. Dele som ikke er fastgjort
korrekt, kan lgsne sig under drift og medfare skader pd maskinen, eller endnu veerre, skader
pa operataren.
4.5. Samling

Veer opmaerksom pa falgende under samling!

Nar keederammen monteres, sgrg da for:

e At den er omhyggeligt pa alle 3 befaestigelses-
punkter

e Om ngdvendigt drejes koblingsstudsen (2) manuelt
til den gar i indgreb

e Ved montering af trykrullen, sving denne veek fra
endestoppet
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o Korrekt position 1

o Kaorrekt position 2

e Korrekt position 3
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Sleede:

e Undga at vippe sleeden, sving den i stedet for
forsigtigt tilbage i arbejdsposition

A Advarsel!

Fare for personskade!

A Advarsel!

Veer opmaerksom pa at stjernegrebet i bunden
af sleeden spaendes fast til.

Hvis sleeden er lgs, kan dette medfare
personskader, skader pa maskinen eller
medfgre darlig slicing

A Advarsel!

Speend stjernegrebet pa positionsarmen.
En lgs arm kan medfare problemer og skader
pa maskinen

e Skyd bakken ind i recessiden farst (1) under holde-
stykket, sa langt som muligt, tryk derefter sleeden ned
& holdebolten.
A Advarsel!
Kontroller at bakken er monteret korrekt og
fast, sa den ikke falder ned under drift
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5 VEDLIGEHOLDELSE

5.1. Slibning af kniv

A ADVARSEL!

Den roterende kniv kan medfgre alvorlige fingerskader! Brug kun dem medfglgende
sliber til at slibe kniven. Denne sliber er justeret til maskinen og ma kun bruges til
denne maskine.

Nummeret pa sliber og maskine er identiske.

Kniven ma kun slibes af grundigt instrueret personale.
5.1.1. Beskrivelse af knivsliber
Justeringsgreb
/ Skala:
0 = Anlaegsposition

1 1 = Slibeposition
2 = Honingsposition

Sliberhus

Beskyttelsesdaeksel

Klemmearme

Fingerskrue

Honingssten

Slibesten

Monteringsbeslag
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5.1.2. Klarggring af maskinen

e Renggr omhyggeligt maskinen og kniven

e Fjern den sidste sliceklemme, styreskinne, fade-
sleede (kun VA 802), knivafdaekning, positionsarm
og keederamme

e Laeg sidste sliceklemme ned pa slaeden og flyt
denne helt til hgjre, laeengst muligt veek fra kniven

e Skub sleeden ca. 5 cm ind mod kniven

e Drej skivetykkelsen om pa "S” markeringen

e Seet sliberen i position (0) via justeringsgrebet

e Seet sliberen pa endestoppet

e Begge klemmearme (1) skal rgre stopkanten i
toppen

e Skub sliberen ind mod kniven til bolthovedet (2)

rgrer knivringen

Placer sliberen med hjulet pa endestoppet

VIGTIGT!
Kniven kan kun slibes praecist hvis sliberen er
placeret helt ngjagtigt

Start maskinen via den grgnne startknap
Drej justeringsgrebet til slibeposition (1)
Slibning starter

Leengden pa slibningen afhaenger af knivens
tilstand
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Slib indtil der dannes en let knivsaeg

Sluk maskinen via den rgde stopknap

Far en spidset blyant langsom langs skeerekanten-
som vist

Hvis der fgles modstand pa skeerekanten? sa skyl-
des dette skyldes kniveeggen fra slibningen

Hvis der ikke er nogen knivsaeg, gentag da ovensta-
ende trin

Hvis der dannes en knivsaeg pa kanten af kniven,
drejes justeringsgrebet om pa 2

Lad maskinen kare nogle fa omdrejninger

(2-3 sek.) til aeggen er fiernet

Efter afgratning, sluk maskinen pa den rgde knap

Afmonter sliberen.

s VIGTIGT!

Drej justeringsgrebet pa sliberen om pa "0”

Sliberen ma kun afmonteres i denne position, i mod-
sat fald kan der ske skader pa sliber og kniv

Lasn grebet pa sliberen og lgft den forsigtigt af

Drej grebet for skivetykkelse helt om i urets retning
Renggr kniven og maskinen

Monter den sidste sliceklemme, styreskinne, fade-
sleede (kun VA 802), positionsarm og keederamme
pa maskinen igen
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5.2. Udskiftning af kniv

A ADVARSEL!
&= Kniven er skarp og kan medfare alvorlige skader, selv nar den ikke karer.
Kniven ma kun udskiftes af en autoriseret servicetekniker.

A ADVARSEL!
‘ Kniven skal udskiftes nar afstanden

afskeermningsringen og kniven er starre
end 6 mm
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5.3. Smgaring
Brug kun den medleverede GRAEF special smgreolie med H1 certificering.

Keederamme:
e 2-3 draber i hvert af de 8 strammerullelejer
e Smgreinterval:

mindst 1 gang ugentligt

Lineaer styreaksel:
e Dryp noget smgremiddel pa akslen og gnid det
ud med en bomuldsklud
e Smgreinterval:
efter behov og hvis sliceklemmen er sveer at rykke

Spindelmgtrik

e Sving sleeden ud

e Endrabe pr. hjul

e Brug returgrebet til at rykke matrikken veek fra
spindlen og pafgr smgremidlet med spidsen
af flasken

| « Smgreinterval:
Efter behov, dog mindst 1 gang ugentligt

Bakke rack:
e Pafar lidt smagremiddel til fladen pa racket og
gnid det ind med en bomuldsklud
e Smgreinterval:
Mindst 1 gang ugentligt
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6. FEJLSOGNING

VAN

FORSIGTIG!

Sluk omgéende maskinen hvis der observeres unormal stgj, fejlfunktioner eller
der er mistanke om at der kan opsta skader.

Tilkald en servicetekniker hvis du ikke selv kan lgse problemet.

Fejl

Arsag

Afhjeelpning

Sleeden stopper under
drift

Sleeden er blokeret, f.eks af
et ben

Sluk maskinen og treek stikket ud.
Treek sleeden tilbage
Fjern blokeringen

Sleeden kan ikke vippes
op

Sleeden er ikke i udgangspo-
sition

Slicetykkelsen er ikke under
”O”

Teend maskinen
Sleeden positioneres automatisk
Sluk maskinen

VIGTIGT

For "semi-automatiske drift”, kontroller
at T-grebet er i den korrekte position

i lejeblokken

Darlig slicing, sliceskaeg

Kniven er slgv

Slib kniven

Darligt sliberesultat

Der er brugt en forkert sliber

Brug den sliber som blev leveret sam-
men med maskinen. Den korrekte sli-
ber vil have samme nummer som ma-
skinen

Udskift slibeskiverne med nye, renggar
maskine og kniv komplet, fgr slibning

Positionsarm stgjer og el-
ler kommer i klemme i
keederne

Stjernegreb er lgst
Fingre er bukket

Keederamme er ikke pa plads

Speend grebet

Ret forsigtigt fingrene ud sa de ikke
kolliderer med kaeden

Kontroller om keederammen er place-
ret korrekt pa alle 3 holdere

Skiverne er uens

Produktet holdes ikke korrekt
fast af holdestangen
Keederammen er ikke pa
plads

Placeringsarmen er ikke kor-
rekt monteret

Brug styreskinnen

Kontroller at keederammen sidder kor-
rekt
Speend stjernegrebet

Placeringsprogram kan
ikke aendres

PLU er (ikke 0000) valgt

Tryk p& PLU tasten og derefter reset
tasten, "PLU 0000” vises pa displayet

Skiver af f.eks bacon pla-
ceres for teet sammen i
vifteform

Kalibermode er sat til AUTO

Skift til SEMI eller HEIGHT mode

Kalibergenkendelse uden
funktion

Styreskinne ikke placeret pa
sleeden
Kaliber mode er sat OFF

Monter styreskinne

Skift til AUTO, SEMI eller HEIGHT
mode
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Fejl

Arsag

Afhjeelpning

Slicing starter ikke

Slicetykkelse under "0”

Produkt er slicet, sidste slice-
klemme er i endeposition

Sleeden er ikke last i drevet

Indstil korrekt tykkelse

Brug returgrebet til at flytte sliceklem-
men tilbage til startposition.

Sluk maskinen, saet T-grebet i lodret
position og flyt sleeden med handen, til
den gar i indgreb. Taend maskinen
igen

Gul knap blinker, men
sleeden karer ikke (kun
VA 802 med option Semi-
automatisk funktion

T-greb i forkert position, sa
sleededrevet kan ikke flytte
slaeden

Sluk maskinen, seet T-grebet i lodret
position og flyt sleeden med handen, til
den gar i indgreb. Teend maskinen
igen

men sleeden karer ikke
(kun VA 802 med option
Semi-automatisk funktion

Slaeden er ikke last til drevet
og er derfor ikke i startposi-
tion

Sluk maskinen, saet T-grebet i lodret
position og flyt sleeden med handen, til
den gar i indgreb. Teend maskinen
igen

Teend maskinen igen og kontroller at
sleeden ikke laengere kan flyttes manu-
elt

Semi-automatisk funktion: flyt sleeden
manuelt til startpositionen

7. SERVICE

Brug kun originale GRAEF reservedele. Brug af uoriginale dele vil medfgre bortfald af
garantien (se ogsa konformitetserkleering).
B Kontakt kundeservice for vejledning omkring reservedele.

I VIGTIGT!
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